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GSW liefert Coil-Zufihrsystem flr hochsensible Materi-
alien an weltweit gr63ten Hersteller v. Kfz-Kennzeichen

Mitte diesen Monats lieferte die GSW
Schwabe zum vereinbarten Termin eine
Doppelhaspel mit Richtmaschine an die
Erich Utsch AG. Utsch ist weltweiter
Marktfihrer fur die Herstellung von Kfz-
Kennzeichnen. Die GSW-Maschinen wer-
den in Mexiko in eine komplette Ferti-
gungslinie integriert.

Anlagen-Beschreibung

Nach Bestluckung der Haspel lauft ein
vollautomatischer Fertigungsprozess ab,
dessen Ergebnis das fertige Nummern-
schild ist. Die GSW Doppelhaspel wickelt
das Blech selbststandig Uber Ultraschall
geregelt ab. Die GSW Richtmaschine
dient zur schonenden Glattung des Mate-
rials. Es folgt eine Foliermaschine, die auf
das Blech eine lichtreflektierende Folie
auftragt. Daraufhin wird das Blech zuge-
schnitten und gelangt dann in eine Préage-
presse mit nachgelagerter Hei3pragesta-
tion. Zuletzt laufen die fertigen Kennzei-
chen Uber ein Transportband zur Absta-
pelung.

Funktion der GSW Maschinen

Fur diese, auf hohe Stuckzahlen ausge-
legte Fertigungslinie, sind die Vorzuge
einer Doppelhaspel von grof3er Bedeu-
tung. Wahrend die eine Haspelseite mit
bis zu 25 Umdrehungen pro Minute ein
maximal 2000kg schweres Coil abrollt,
kann die andere Seite gleichzeitig mit ei-
nem neuen Colil besttckt werden. Ist ein
Coil abgerollt kann man tber ein Ful3pe-
dal die gesamte Haspel um 180° drehen
und umgehend das neue Coll in die Richt-
maschine einfihren. Dadurch werden die
Stillstandszeiten der gesamten Produkti-
on minimiert.

Die Richtmaschine nun verfugt tber einen
aufklappbaren Richtkopf, der einfaches
Einfihren des Bandes sowie leichte Rei-
nigung der Richtwalzen ermdéglicht. Da
bei der Produktion von Autoschildern be-
sonderer Wert auf die kratzer- und schat-
tenfreie Blechoberflache gelegt wird, hat
GSW die Richtwalzen speziell gummiert,
um das Material entsprechend schonend
zu bearbeiten.

Die Erich Utsch AG konnte 2006
als Kunde gewonnen werden.
Seitdem wurden sechs Richt-

maschinen und funf Haspeln
bei GSW bestellt.
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Weitere technische Details

Die Doppelhaspel ist fur eine Bandbreite
von 400mm und einen maximalen Coi-
laussendurchmesser von 1.600mm kon-
struiert. Gespreizt wird das Coil via
Handkurbel (ber einen Bereich von
380mm bis 430mm. Die Coilbegrenzung
erfolgt Uber je 3 Aufsteckarme vorne und
hinten (pro Haspelwelle).

Die Richtmaschine ist fur eine Banddicke
von 0,4mm bis 4,0mm und einer maxima-
len Bandbreite von 400mm ausgelegt.
Der maximale Bandquerschnitt betragt
1200mm?2 (400mm x 3,0mm). Sieben
Richtwalzen sorgen fur die Bearbeitung
des Materials und zwei Walzen fiir den
Auszug des Bleches. Die Richtwalzen
sind Uber eine Ratsche parallel hohen-
verstellbar. Die 3kW Antriebsleistung
werden uber eine Rollenkette auf die bei-
den Auszugswalzen und die untere Rei-
he der Richtwalzen Ubertragen. Die Ge-
triebelibersetzung ist ausgelegt fur eine
Bandlaufgeschwindigkeit von 30m/min.

Weitere Informationen zur Erich Utsch AG finden Sie unter: www.utsch.com
Fur Fragen steht Ihnen bei GSW Hans-Werner Preul’ gerne zur Verfligung: 02152/2033-26



